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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Verfahren und Vorrichtung zur Erfassung der Menge eines in einem Losungsstrom gelosten Produkts 

(§) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erfassung der 
Menge eines in einem Losungsstrom bekannter FlieGrate 
und unbekannter und/oder variabler Konzentration gelo- 
sten, vorzugsweise pastosen oder pulverformigen Pro- 
dukts (P). Ein universell einsetzbares und an unterschied- 
Hche Steuerungs- und Auswerteeinheiten anschlieftbares 
Verfahren ist gekennzeichnet durch die Verfahrensschrit- 
te: 

a) zyklisches Messen der Leitfahigkeit der Losung (L); 

b) Bestimmen der Konzentration der Losung (L) durch Ab- 
gleich der gemessenen Leitfahigkeit mit in einem Daten- 
speicher abgespeicherten Leitfahigkeits-/Konzentrations- 
Kennlinien (4a); 

c) Berechnen der Produktmenge aus der erminelten Pro- 
duktkonzentration und der bekannten FliefSrate und 

• d) Aufsummieren der berechneten Produktmenge und Er- 
, zeugen eines Impulses (7), sobald eine einstellbare Pro- 

• duktmenge erreicht ist. 
Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens. 
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Beschreibung SS&^ZZttSSXZ 

dieses Verfahrens. 

Zur Erfassung der DurchfluBmenge "Ussiger Produkte ^ nAin », eema B e Verfahren zeichnet sich dadurch 

bzw . der Dosage nilssiger » ^S^SSt SS» Produce mitei- 

und konstanten Mischungsverhaltms s.nd au de _Pm» aus. * Pr oduktmenge oder Produktkonzentp- 

variabler KonzentraUon gelbsien Produktes sind aiese oe w j r vorgegeben werden. 

de stssss:: r ^ *- l, 5*-. * - « zur 

sungss.rom gelosL Produktes isl es aus der Praxis bekannU dieses ^ h ^ZL„^ konnen gen,aB * 

dieProdukfconzenu^ ne^bewrzugien A^EWwungsfOTn der Erfindung dadurch 

fahigkeusmessungen zu emntleln. Aus der BP 0 ~) «.« J»i "V 6 , d g im Verfahrensschritl b) zusatzlich 

iS ' aSSST^S: d^StaSin ntiteinberechne, wird^die 

stimmien Menge ewer Cnemikane in einer ix>sung vui -irfShioi. eines Produktes sehr slark temperaturabhangig 

casssmnrintss sss^-j * »> »- 

weilige Produkt die in dein Losungsslxom geloste Produkt- * 

menge berechnet. Die errechneten gelosten Produktmengen % h = X25 • H + a 25 /lUU • (C-^Jj. 
werden aufsumrniert und mit der maximal fur das Verfahren 

srrJSSMriSE ays *srs„— . 

Losungsstrom unterbrochen. Somit ist es mit diesem be- und A T<mmnpratnr 

MM 

lit gckcnnzcchnc. dutch die Vcrfahrcnsschnllc. rea i is j erlen Inipulsgeber vorzusehen, um eine Vor- 

' a} zvklischesMessenderLeirfahigkei.derLbsung: richtung bereitzustellen, die an die untersch.edhchsten 
b) BesSmung der KonzentraUon der Losung durch Steuerungs- und Auswertee.nhet.en anschheBbar tst. 
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Weitere Merkmale und Vorieile der Erfindung ergeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung der zugehorigen 
Zeichnung, in der schematisch der Verfahrensablauf des er- 
findungsgemaBen Verfahrens dargeslellt ist. 

In einem Dosiergerat. 1 wird ausgehend von einem L6- 5 
sungsmittel LM, bei spiels weise Wasser und einem vorzugs- 
weise pastosen oder pulverformigen Produkt P eine Losung 
L unbekannter van abler Konzentration bereitgestellt. Zur 
Erfassung und Besiimmung der in dem Losungsstroni be- 
kannter FlieBraie enthaltenen Mengc des gelosten Produkts 10 
P durchflieBi die Losung L eine LeilfahigkeiismeBzelle 2. 
die uber eine Leitung 3 mit einem Rechner 4 verbunden isi. 
Der Rechner enthalt einen permanenten Datenspeicher. In 
diesem permanenten Datenspeicher sind Leitfahigkeits- 
/Konzentrations-Kennlinieri 4a verschiedener Produkte ge- \S 
spei chert.. 

Der von der Leitfahigkeit snieBzelle 2 ermittelte Leitwen 
der zu unicrsuchcndcn Losung L wird anhand der zu dem in 
der Losung L enthaltenen Produkt P gehorenden Kennlinie 
4a die Produktkonzeniration des Produkies P in der Losung 20 
L bestimmt. Aufgrund der bekannten FlieBraie der Losung L 
wird aus der ermittelien Konzentration die aus dem Dosier- 
gerat I ausgegebene Produktnienge des Produktes P berech- 
net. Die berechneten Produktmengen werden im Rechner 4 
aufsummieri und iinnier dann, wenn eine frei vorgebbare 25 
Produktmenge erreicht ist, uber eine Leitung 5 an einen Irn- 
pulsgeber 6 UbermiUell. Die von dem Irnpulsgeber 6 pro 
Produktmenge erzeugten Impulse 7 werden von einem mit 
dem Irnpulsgeber 6 verbundenen Irnpulszahler 8 gezahlt. 

Zur Verbesserung der MeBergebnisse bzw, Berechnungs- 30 
ergebnisse ist es daruber hinaus moglich dem Rechner 4 als. 
weitere BerechnungsgroBe eine Temperatur T zuzuruhren. 
Die hiermit verbundene Temperaturkompensation dient 
dazu, die unterschiedlichen Leitwerte des Produkts bei sich 
andemden Temperaturen zu beriicksichtigen. Weiterhin ist 35 
es moglich, dem Rechner 4 einen Korrekturfaktor K zuzu- 
fuhren uni mit hinreichender Genauigkeit auch die Produk- 
tinengen solcher Produkte P ermitteln zu konnen, deren 
Kennimien nicht im Datenspeicher des Rechners 4 gespei- 
chert sind. 40 

Insgesamt zeichnet sich somit. das vorstehend beschrie- 
bene Verfahren dadurch aus, daB es universell an die unler- 
schiedlichsten Sieuerungs- und Auswerteeinheiten an- 
schlieBbar isi. 

45 
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kennzeichnet durch die Verfahrensschriue: 

a) zyklisches Messen der leitfahigkeit der Lo- 
sung (L); 

b) Besiimmung der Konzentration der losung 
(L) durch Abgleich der gemessenen Leitfahigkeit 
mit in einem Datenspeicher ab gespeicherten Leil- 
fahigkeits-/Konzentrations- Kennlinien (4a); 

c) Berechnen der Produktmenge aus der ermittel- 
ien Produktkonzentraiion der Losung (L) und der 
bekannten FlieBraie und 

d) Aufsummieren der berechneten Produktmen- 
gen und Erzeugen eines Impulses (7), sobald eine 
vorgebbare Produktmenge erreicht ist. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeicV 
net, daB im Verfahren sschritt b) eine Temperaturkom- 
pensation (T) mit einberechnet wird. 

3. Verfahren gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kenn zeichnet, daB die WasscrdurchfluBmcngc begrenzt 
wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Verfahrensschritt b) zusatzlich 
ein Korrekturfaktor (K) zur Besiimmung der Konzen- 
tration von Produkten einberechnet wird, deren Kennli- 
nien nicht im Datenspeicher ab gespeichert sind. 

5. Vorrichlung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4 mit wenig- 
stens einer Leitfahigkeitsmesszelle (2) sowie einem 
Rechner (4) mit permanentem Datenspeicher zur Aus- 
wertung der von der mindestens einen Leitfahigkeits- 
meBzelie (2) gemessenen Werte, gekennzeichnet durch 
einen mit dem Rechner (4) verbundenen Irnpulsgeber 
(6) zur Erzeugung von Zahlimpulsen (7) pro vorgege- 
bener Produktnienge sowie durch einen mit dem Irn- 
pulsgeber (6) verbundenen Irnpulszahler (8). 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1 Dosiergerat 

2 Leitfahigkeitsmesszelle 

3 Leitung 

4 Rechner 
4a Kennlinie 

5 Leitung 

6 Impulserzeuger 

7 Impuis 

8 Irnpulszahler 
LM Losungsmittel 
P Produkt 

L Losung 

T Temperaturkompensation 
K Korrekturfaktor 



Patemanspruche 

1. Verfahren zur Erfassung der Mcngc cincs in cincm 65 
Losungsstroni bekannter FlieBraie und unbekannter 
und/oder variabler Konzentration gelosten, vorzugs- 
weise pastosen oder pulverformigen Produkts (P) «e- 
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